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I. SCHNITTLISTE
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1. OBJEKTVERWALTUNG

Bevor mit der Bearbeitung eines statischen Programms begonnen werden kann, muf3 die Objektverwaltung aufge-
rufen werden. Hier wird ein bereits vorhandenes Objekt bzw. Plannummer zur Bearbeitung ausgewihlt oder ein
neues Objekt/Plannummer angelegt.

Eingabefelder:

Sachbearbeiter:
muB nicht angegeben werden, dient nur der Dokumentation.
Objekt:

Objektkennung, alphanumerisch und Sonderzeichen z.B. Eingabe der Geschiftszahl, das zugehorige Textfeld
dient zur niheren Beschreibung des Objekts

Plannummer:
Plannummerkennung, wie Eingabe Objekt
Es konnen beliebig viele Objekte und beliebig viele zu den einzelnen Objekten gehdrige Plannummern verwaltet

werden. Nach Eingabe des gewiinschten Objekts/Plannummer erfolgt durch VORIGE MASKE die Aktivierung
der Daten und gleichzeitig die Riickkehr ins Hauptmenii.

Verwaltungsfunktionen:

Cursor muB} im Eingabefeld Objekt oder Plannummer stehen.
SICHTEN:

Durch die Funktionstaste SICHTEN wird eine Tabelle mit den vorhandenen Objekten/Plannummern angezeigt.
Mit TABELLE RUCKWARTS wird der Cursor wieder ins Eingabefeld positioniert.

LOSCHEN:

Nach Eingabe des zu 16schenden Objekts/Plannummer durch Funktionstaste LOSCHEN. Falls ein Objekt ge-
1oscht wird, werden auch alle zum Objekt gehorigen Plannummern geldscht.

KOPIEREN:

Nur fiir Plannummern verfiigbar. Nach Eingabe der zu kopierenden Plannummer durch Funktionstaste KOPIE-
REN. Darauf erfolgt die Eingabe der Zielplannummer mit zugehdrigem Text (die Texteingabe kann unterbleiben,
das Textfeld mul3 aber mit NEWLINE (ENTER) verlassen werden. Mit Ausfithren von KOPIEREN werden alle
Eingabedaten der zu kopierenden Plannummer in die neue Plannummer iibernommen, die Ergebnisse werden
nicht kopiert. Die neue Plannummer steht nunmehr fiir Modifikationen zur Verfiigung. Wenn eine Plannummer
bereits Daten enthilt, kann nicht kopiert werden.
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2. POSITIONEN STABE

1 Hauptmenli POSITIONEN STHW4BE Hauptmenil §
Objekt : HANDBUCH Plan.Nr. @ 911828

Stahlgilte: TC 55

—— Pos. Stk. o Linge
1 13 208 8.30
2 12 208 7.80
3 55 14 12.58
4q 55 14 12.008
5 11 14 13.00
6 18 14 12.58
7 1 14 57.08
2] 31 14 5.20
9 9 24 7.48

16 9 24 7.98
11 13 24 4.30
12 13 24 5.28
13 19 20 7.80
14 19 24 7.00

21.  Stahlgiite

Hier geben Sie die Stahlgiite der Stidbe bekannt. Die Stahlgiite wird in der Gesamtgewichtstabelle bei der Liste
angedruckt und dient nur zur Information.

22. Positionstabelle Stidbe

Folgende Werte sind einzugeben:

Positionsnummer

Stiick Anzahl der Stibe in dieser Position
Durchmesser

Liinge Teillinge pro Stiick (in Meter)

Die Positionsnummer kann beliebig vergeben werden. Wird nur eine Gesamtlidnge eingetragen, so wird bei Stiick
nur 1 und bei der Lénge dic Gesamtlinge eingetragen (siche in der Maske die Position 7).

Es gelten alle Editierfunktionen und alle Funktionen zum Bearbeiten von Tabellen. Zuriick zur Stahlgiite geht es
mit TABELLE RUCKWARTS.
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3. POSITIONEN MATTEN

t Hauptmenii POSITIONEN MATTEN Hauptmenil
Ob jekt : HANDBUCH Plan.Nr. @ 911628

Stahlglite:! M 55

—— Pos Tup Stk 17blcm)
1 CQs 6 4 548 248
2 cQs 7 2 5186 128
3 cQs 7 2 518 248
4 cs 8 6 668 248
S cs 9 2 688 128
6 CS 9 6 688 248
7 CS 18 2 408 120
2] CS 1@ 2 368 240
9 cQs 8 1 618 240

10 CS 5 31 188 249

3.1. Stahlgiite

Hier geben Sie die Stahlgiite der Matten bekannt, Die Stahlgiite wird in der Gesamtgewichtstabelle bei der Liste
angedruckt und dient nur zur Information.

32.  Positionstabelle Matten

Folgende Werte sind einzugeben:

Positionsnummer

Typ Mattenart (AQ 70, CQS 7, ...)

Stiick Anzahl der Matten in dieser Position
Linge/Breite Abmessung des Bedarfstiickes (in cm)

Die Positionsnummer kann beliebig vergeben werden. Der Typ setzt sich aus der Art (CS, AS, CQS, A, ...) und
dem Typ (5, 7, 10, 70, ...) zusammen. Zwischen der Art und dem Typ muB ein Leerzeichen sein (siche Tabelle in
der Maske).

Es gelten alle Editierfunktionen und alle Funktionen zum Bearbeiten von Tabellen. Zuriick zur Stahlgiite geht es
mit TABELLE RUCKWARTS.
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4. AUSDRUCK

1 Hauptmenii AUSDRUCK Hauptmenii
ObJjekt : HANDBUCH Plan.Nr. : 911828

Ausgabe Stibe : J (J/N)
Druckvariante : 1 (1,2)

Ausgabe Matten: J (J/N)

Hier selektieren Sie die Listen, die auf dem Drucker ausgegeben werden sollen. Sie konnen die Listen nur dann
erstellen, wenn Stibe und/oder Matten erfaBt wurden. Sind Stibe vorhanden, so wird automatisch ein J bei
Ausgabe Stibe vorgeschlagen. Detto, wenn Matten vorhanden sind, steht ein J bei Ausgabe Matten. Bei den
Stablisten gibt es 2 Druckvarianten (siche Folgeseiten).

Mogliche Eingaben:
J Ja, Ausgabe der Liste bzw. Daten vorhanden
N Nein, keine Ausgabe der Liste bzw. Daten nicht vorhanden
12 Druckvariante bei Stabliste

Vor dem Ausdruck der Stabliste wird iiberpriift, ob die Durchmesser der Positionen in der Stammtabelle Stibe
vorhanden sind. Sollte ein Durchmesser nicht vorhanden sein, so legen Sie die Daten in DEFINITION STABE
an.

Bei der Mattenliste wird ebenso verfahren wie bei der Stabliste. Die fehlenden Matten legen Sie in DEFINI-
TION MATTEN an.

Das Gesamtgewicht wird aufgrund dieser Informationen ermittelt und mit der Stahlgiite angedruckt.
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Stabliste - Druckvariante 1

(C) ALLPROJEKT GmbH

SCHNITTLISTE

Version 1.808

ALLPROJEKT Gesellschaft fiir EDV-Ingenieurleistungen Ges.m.b.H.

Ob jekt/Plan: HANDBUCH ~911828 Bearbeitet: A.BEER 30.16.1991 Seite: 1
Pos. Stiick ] Lange Pos Stiick Lange

1 13 26 8.30 40

2 12 20 7.80 41

3 55 14 12.58 42

4 55 14 12 .60 43

5 11 14 13.60 44

6 10 14 12.56 45

7 1 14 57.80 46

8 31 14 5.20 47

9 9 24 7.40 48

18 9 24 7.90 49

11 13 24 4.38 50

12 13 24 5.20 Gi1

13 19 20 7.88 52

14 19 24 7.88 53

15 54 14 14.608 54

16 27 14 7.208 L1

17 27 14 6.78 56

18 15 14 8.40 57

19 58

20 59

21 60

22 61

23 62

24 63

25 64

26 65

27 66

28 67

29 68

30 69

31 78

32 71

33 72

34 73

35 74

36 75

ar 76

3g 7

39 78

¥ 14 # 28 # 24
Sumne m/# 3091 .68 334.508 394.28
kyg/n/# 1.218 2.478 3.5548
Summe kg/# 3748.1 826.2 1399.4
" GESAMTGEWICHT: 5965.7 ky Stahlgiite: TC 55 H

Schnittliste 4. AUSDRUCK

Seite 4.2



Stabliste - Druckvariante 2

(C) ALLPROJEKT GmbH SCHNITTLISTE Version 1.068
ALLPROJEKT Gesellschaft fiir EDV-Ingenieurleistungen Ges.m.b.H.
Ob jekt/Plan: HANDBUCH ~911628 Bearbeitet: 38.10.1991 Seite: 1
Pos. Stiick o Lange ¥ 14 ¥ 20 ¥ 24
1 13 20 8.30 1607 .90
2 12 20 7.80 93.68
3 55 14 12.508 687 .50
4 55 14 12.00 660 .80
5 11 14 13.68 143 .00
6 i@ 14 12.59 125.08
? 1 14 57.6809 57.008
8 31 14 5.28 161.28
9 9 24 7.48 66 .60
ia 9 24 7.98 71.18
11 13 24 4.30 55.98
12 13 24 5.28 67 .60
13 19 20 7.88 133.90
14 19 24 7.68 133.08
15 54 14 14.808 756 .88
16 27 14 7.28 194 .49
17 27 14 6.708 186.90
18 15 14 8.48 126 .88
¥ 14 ¥ 28 # 24
Summe m/¢# 3091 .68 334.50 394.20
kg/n/# 1.218 2.478 3.558
Summe kg/# 3748.1 826.2 1399.4
|| GESAMTGEWICHT: 5965.7 ky  Stahlgiite:  IC 55 ||
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Mattenliste

(C) ALLPROJEKT GmbH

SCHNITTLISTE

Version 1.68

ALLPROJEKT Gesellschaft fiir EDVU-Ingenieurleistungen Ges.m.b.H.
Ob jekt/Plan: HANDBUCH ~911628

Bearbeitet: A.BEER

30.1A.1991 Seite: 1

Pos Type Bedarf Gewdhlt Reststiick von
Stk 1/b Stk 1/b Stk 1/b /nach

1 cQs 6 4 548/ 240 / /

2 | cas 7 2 | 518/ 120 / /

3 cQs 7 2 518/ 248 7/ /7

4| css 6 | epas 248 P /

5 |cso 2 | epas 128 / /

6| cso 6 | esas 240 , /

2 | cs 10 2 | 4pe 120 ’ /

8 | cs 10 2 | 360/ 248 ’ ,

9 cqgs 8 1 618/ 249 / /

10 | cs s 31 | 1s@8/ 248 , I P

11 CsS 5 5 1887 128 /7 /

12 | cos 8 1 | 2ze0/ 240 P /

13 | cas 6 3 | 188/ 240 y y

14 | cs 10 1 | 118/ 240 ’ P

[ceEsamtcEurichr: 1433.4 kg Stahlgiite: M 55 I
Schnittliste 4. AUSDRUCK Seite 4.4



5. DEFINITION STABE

1t Hauptmenii DEFINITION STABE Hauptmenii 4
— % kg/m —
6 8.222
8 8.395
18 8.617
12 8.888
14 1.210
16 1.580
18 2.088
20 2.470
24 3.558
26 4.178
38 5.558
32 6.318
36 7.998
418 9.870
45 12.560
Y] 15.480

Hier geben Sie fiir jeden gewiinschten Durchmesser das Gewicht pro Laufmeter an.

Schnittliste
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6. DEFINITION MATTEN

1 Hauptmenii DEFINITION MATTEN Hauptmenii ¢
Mattengruppe: 1 Bezeichnung: CS
— 1/blem) — — Typ —kg/n®—

518 248 4 1.140
688 248 5 1.394
728 240 6 2.899
818 248 7 2.680

8 3.350

9 4.0890

18 5.230

Hier geben Sie fiir jede Mattenart (CS, CQS, AS, AQS, A, AQ, ...) die Liefergrofie (wird fiir die Restmattenauf-
teilung in einer spiteren Version bendtigt) und die Typen mit dem Gewicht pro m® ein.

Nach Eingabe der Mattengruppe wird, wenn vorhanden, die Bezeichnung (Mattenart) und die dazugehérigen
Werte angezeigt. Pro Mattenart ist eine Gruppe anzulegen. Doppelte Anlage der Mattenart ist zu vermeiden. Mit
PFEIL LINKS kommen Sic zur Mattengruppe zuriick,

Zwischen der Bezeichnung, der Abmessungstabelle und der Typtabelle kénnen Sie mit VORIGE TABELLE und
NACHSTE TABELLE springen.
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